
 

ScanMaster 超声检测解决方案 

ScanMaster UT/x 是我们为汽车工业提供的新产品 

由相控阵技术构架的ScanMaster UT/x 为点焊检测提供了新功能 

包括: 

- 测量焊核大小 

- 测量焊核面积 

- 先进的新技术对焊核质量分级 

 

ScanMaster UT/x 提供了以下无以伦比的优点： 

- 快速可靠的检测 

- 单晶探头和PA探头检测采用相同的硬件平台和软件 

- 高效的扫描计划准备 

- 支持迁移现有 ScanMaster 计划 

- 利用 ScanMaster 注册的专利独特技术 
 

结合了ScanMaster SWI中现有许多成熟功能（如:定制编制向

导和快速检查运行）,ScanMaster UT/x具有直观、用户友好

的界面，允许操作员和管理人员轻松访问基本和高级设置； 
 

确保当前的 ScanMaster 点焊用户可以快速采用新的解决方案

和经济高效的实现将大多数数据迁移到新的 ScanMaster UT/x 上。 

 

UT/x -点焊超声相控阵检测仪  

从传统超声波界面 转变为新的 传统超声 + 相控阵超声界面 



ScanMaster UT/x 使用15NHz相控阵矩阵探头，包含间距

为1mm的61个独立晶片。它包括一个内置的水程能实现最

佳的超声性能和柔性膜以补偿不同的焊点压痕。 

 
- 类似的扫描树结构，用于快速导航 

- 快速方便的计划迁移，以节省设置时间 

- 类似的应用程序导航，以尽量减少学习曲线 

- 在同一台UT/x仪器上能使用现有 ScanMaster 点焊检测单晶探头 

- 类似的探头操作 

 

使用 ScanMaster 经过现场验证的复杂算法，在检查过程中每个晶片都会自动进行测量和计算，收集的所有晶片收集的

信息会被组合起来，合并后的数据将集成为一个单独的自动评判结果，并测量焊核面积和直径。 

 

 

 

 便携式超声波探伤仪驱动薄焊点显示 

 尺寸（长*宽*高）：320mm(12.6英寸)×220mm（8.66英寸）×100mm（3.94英寸） 

 屏幕大小：8.4英寸 

 重量：4.4公斤（9.7lb.） 

 电池使用时间：4小时（热切换电池） 

 晶片数量：61 

 频率：15MHz 

 相控阵脉冲发生器： 

- 负方波脉冲，宽度：35ns至1250ns 

- HT电压:12v到90v(步进1v) 

 相控阵脉冲接收器 

- 输入阻抗：50Ω 

- 频率范围：0.4至20MHz 

- 最大输入信号：2Vpp 

- 增益：高达120dB（0.1dB步进） 

- 两通道之间跨接 < 50dB 

主要技术参数： 

 

现有点焊用户将享有这些额外的功能 
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